火电工程汽轮机扣盖前质量监督检查典型大纲
1  总 则
1.0.1 依据《建设工程质量管理条例》、《工程质量监督工作导则》和《电力建设工程质量监督规定》，为统一电力建设工程的质量监督工作程序、方法和内容，规范工程建设各责任主体工程建设各责任主体，是指参与工程建设的，建设、勘察、设计、施工、调试、监理及生产运行等单位。 及有关机构有关机构，是指工程施工过程中，参与试验、检测工作的各类试验室。的质量行为，加强电力建设工程质量管理，保证工程质量，确保电网安全，保障人民的生命财产安全，保护环境，维护社会公共利益，充分发挥工程项目的经济效益和社会效益，制定火电、送变电工程1 1个阶段性质量监督检查典型大纲。
凡接入公用电网的电力建设项目，包括各类投资方式的新建、扩建、改建的火电建设工程，均应按上述相关典型大纲的规定进行质量监督检查。
1.0.2 《火电工程汽轮机扣盖前质量监督检查典型大纲》(以下简称本《大纲》)适用于电力建设工程质量监督中心站(以下简称中心站)对汽轮机安装工程扣盖前的质量监督检查。
1.0.3 扣盖前监检范围包括高压缸、中压缸和低压缸范围内的工程质量和相关的扣盖工作条件。若高、中压缸出厂时为组装供货，不须现场揭盖检查者，则可检查出厂技术文件资料。
1.0.4 质量监督检查以重点抽查的方法进行。检查工程建设各责任主体质量行为时，对火电工程各《大纲》中内容相同的条款一般只抽查一次。凡经检查符合规定、在后续工程中又未发生情况变化者，一般不再重复检查；
1.0.5 根据工程设计中采用新设备和新技术的具体情况，中心站可结合工程的实际特点，补充编制其具体的监督检查细则，也可编制对本工程监督检查的“实施大纲”，保证检查的针对性和全面性。
1.0.6 对国外引进设备工程的质量监检技术标准，按供货技术合同约定执行；合同中未作规定或规定不明确或国内、外技术标准有较大差异时，按由建设单位组织相关单位协商确定，报主管部门批准的标准执行。
2 质量监督检查的依据
下列文件中的条款通过本大纲的引用而成为本大纲的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本大纲，然而，鼓励根据本大纲达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本大纲。
GB50319-2000  《建设工程监理规范》；

建设部令第81号  《实施工程建设强制性标准监督规定》；

建标〔2000〕241号  《工程建设标准强制性条文》(电力工程部分)； 
DL438-2000  《火力发电厂金属技术监督规程》；

DL439-1991  《火力发电厂高温紧固件技术导则》； 
DL5011-1992  《电力建设施工及验收技术规范(汽轮机机组篇)》； 
国电电源〔2002〕267号  《国家电力公司电力设备监造实施办法》；

DL586-1995  《电力设备用户监造技术导则》； 
电综〔98〕145号  《火电施工质量检验及评定标准》(汽机篇)；

国电电源〔2002〕896号  《电力建设工程施工技术管理导则》； 
国电发〔2000〕589号  《防止电力生产重大事故的二十五项重点要求》；

DL5000—2000  《火力发电厂设计技术规程》； 
电建〔1995〕543号  《电力建设文明施工规定及考核办法》； 
JGJ／T8—97  《建筑变形测量规程》； 
订货合同与技术协议及附件规定的技术要求； 
制造厂提供的汽轮机本体及有关部套说明书、制造标准、出厂检验报告、质保书和技术文件；

制造厂提供的汽轮机组安装手册(指导书)、图纸、安装标准、规范及组装、试车、调试技术文件；

设计、设备和标准的修改签证、附加说明或会谈协议文件；

电力专业主管部门下发的有关技术文件和反事故措施。 
3 质量监督检查应具备的条件
3.0.1 汽轮发电机基础沉降已趋稳定，不均匀沉降在标准允许范围内，并不会由此导致汽轮机的中心、水平和扬度发生变化；
3.0.2 汽缸(高、中、低压)内外扣盖前应完成的安装调整工作已全部结束。已经试扣大盖检查，并经检查合格；
3.0.3 全部检修、安装、调整、检测和试验等项记录及报告完整、齐全、准确，并已全部验收签证完毕；
3.0.4 转子定位后，合实缸情况下转子轴向推拉间隙检查完毕，并符合规定；
3.0.5 运转层汽机扣大盖工作范围内的孔洞、沟道已封闭或临时封闭。栏杆齐全、可靠，照明充分，工作环境条件能保证扣大盖工作顺利、有序、安全地进行；
3.0.6 桥式起重机等吊装机械完好，能保证安全、顺利吊装；
3.0.7 干燥、清洁的压缩空气气源能可靠供给。所用工器具、有效量具、涂敷材料等准备齐全；
3.0.8 设备监造正式报告已提出，所有不合格项已处理完毕。并经检验合格；
3.0.9 凝汽器或直接空冷式汽轮机的排汽装置与排汽缸连接完毕。对汽缸变形和中心偏移有影响的热力管道安装应符合《电力建设施工及验收技术规范(汽轮机机组篇)》(以下简称《验收规范》)的要求；
3.0.10 弹性机座的弹性支撑按厂家要求调整完；
3.0.11 汽轮机扣大盖施工技术措施已审批；
3.0.12 汽缸内部合金钢另部件(包括热工测量元件)和外部合金管材及其焊口 (按规定已安装的部分)光谱复查结束。高温紧固件光谱、硬度及金相复查结束。 
4 质量监督检查的内容和要求
4.1 对工程建设各责任主体质量行为的监督检查
4.1.1 对建设单位质量行为的监督检查
4.1.1.1 专业人员配备和各项管理制度能够保证工程质量处于受控状态；
4.1.1.2 及时向厂家索取了应提供的汽机安装必要资料(汽机本体各主要另部件材质理化性能检测、无损检验、转子动平衡、超速试验、叶片测频报告等，汽机出厂前总装技术数据)；
4.1.1.3 按规定组织设计交底和图纸会检，按合同约定组织厂家技术交底；
4.1.1.4 按“验收规范”要求委托有资质的单位进行叶片测频、转子中心孔探伤；现场不具备中心孔探伤条件时，可审查厂家的相应技术资料；
4.1.1.5 对汽轮机设备组织了设备监造，并提供了设备监造报告；
4.1.1.6 组织进行汽轮机和发电机金属技术监督工作；
4.1.1.7 无明示或暗示设计单位、监理单位、施工单位违反《强制性条文》，降低工程质量标准或因要求承包方压缩工程合理工期而影响工程质量等行为；
4.1.1.8 对施工单位在施工中采用的“四新”(新技术、新工艺、新材料和新设备) 已经审批。
4.1.2 对勘察设计单位质量行为的监督检查
4.1.2.1 在本工程中承担的设计工程项目与本单位的资质相符；
4.1.2.2 工程设计负责人的执业资格与所承担的设计工程项目相符。已由本企业法定代表人授权，责、权明确；
4.1.2.3 按计划交付施工图纸，保证连续施工。设计变更单和技术洽商单等文件审批手续完备、规范。按规定进行设计交底；
4.1.2.4 无指定材料或设备生产厂家的行为；
4.1.2.5 施工现场设计代表工作到位、处理设计问题及时，无因设计问题处理不及时，而影响施工进度的现象。
4.1.3 对监理单位质量行为的监督检查 
4.1.3.1 总监理师已经本企业法定代表人授权。项目部各专业人员配备合理，资格证书与承担任务相符，责任制落实，质量管理体系健全，运行有效；
4.1.3.2 监理规划、监理细则、监理工作程序审批手续完备，实施有效；
4.1.3.3 对施工单位的专业施工组织设计和各项施工技术措施及时审核或审批，对项目开工报告及时审核、批复；
4.1.3.4 审定施工单位的施工质量验评项目划分表。确定监理验收项目、隐蔽签证项目。对汽机扣盖前验收项目验收、签证完毕；
4.1.3.5 对其发出的质量问题通知单进行跟踪，并管理闭环；
4.1.3.6 对施工单位在施工中采用的“四新”已经组织论证、审核。
4.1.4 对施工单位质量行为的监督检查 
4.1.4.1 施工合同已签订。承担的施工项目与本单位资质相符；

4.1.4.2 项目经理已经本企业法定代表人授权。质量管理组织机构健全，人员到位。项目部技术负责人、专职质检员等专业技术管理人员具有相应资格及上岗证书；
4.1.4.3 专业施工组织设计、施工方案和重要工序施工技术措施按规定编、审并已报批。按规定进行施工技术交底，交底和被交底各方全员签字齐全、规范；
4.1.4.4 现场金属试验室(或合同试验单位)的资质证书与试验项目相符。试验人员持证上岗。金属检验工作规范；
4.1.4.5 计量管理制度健全，所用计量器具在有效期内，台账准确、完整；
4.1.4.6 施工质量验评项目划分表符合“验评标准”和工程实际，汽机扣盖范围内的验收项目已检查验收、签证完毕；
4.1.4.7 汽轮发电机基础、凝汽器管系安装和发电机穿转子等，在工程质监站对重点项目和关键工序质量监督检查中提出的问题，已经整改完毕，管理闭环；

4.1.4.8 对工程质监站预检中提出的待整改问题，已处理完毕。
4.2 对技术文件资料的监督检查
4.2.1 应提供的技术文件、资料
4.2.1.1 汽轮机总装报告；
4.2.1.2 汽轮发电机组基础交接验收记录和沉降观测计划、记录和曲线；
4.2.1.3 汽轮机扣盖技术措施(或作业指导书)及组织措施；
4.2.1.4 监造检验报告及签证；
4.2.1.5 汽缸内部合金钢零部件和与汽缸连接的合金钢管及其对接焊口无损检验、金相抽查等报告和底片；
4.2.1.6 高温紧固件和联轴器紧固螺栓的硬度复测、光谱复查报告；
4.2.1.7 转子叶片频率复测报告及外观复查记录；
4.2.1.8 转子、汽缸、隔板及喷嘴等重要部件出厂材质检验及探伤报告；
4.2.1.9 转子中心孔探伤报告；
4.2.1.10 转子出厂超速试验及高速动平衡报告；
4.2.1.11 制造厂出厂质检报告及质保书；
4.2.1.12 设计、设备、标准变更签证记录或协议文件；
4.2.1.13 地方主管部门核发的桥式起重机等吊装机械的使用许可证件。 
4.2.2 应提供的安装记录
4.2.2.1 设备现场开箱检验记录；
4.2.2.2 台板和垫铁安装记录。台板挚块和已完成二次浇灌的高强度微膨胀灌浆料或水泥砂浆的强度试验报告；
4.2.2.3 汽缸、轴承座与台板间接触记录；
4.2.2.4 汽缸、轴承座清理、检查(含渗油试验)记录；
4.2.2.5 汽缸、轴承座水平度、扬度及轴颈扬度记录(最终值)； 
4.2.2.6 各滑销、猫爪、联系螺栓间隙记录；
4.2.2.7 汽缸法兰结合面间隙记录；
4.2.2.8 汽缸负荷分配记录； 
4.2.2.9 汽机转子对汽封(油挡)洼窝中心记录；
4.2.2.10 转子轴颈椭圆度和不柱度记录；
4.2.2.11 转子弯曲记录；
4.2.2.12 转子推力盘端面瓢偏记录；
4.2.2.13 转子对轮晃度及端面瓢偏记录；
4.2.2.14 转子联轴器找中心记录；
4.2.2.15 转子轴向定位记录；
4.2.2.16 轴瓦安装记录；
4.2.2.17 静叶持环或隔板安装记录；
4.2.2.18 汽封及通流间隙记录；
4.2.2.19 汽缸轴向通流最小间隙记录，合实缸状念下转子推拉试验记录；
4.2.2.20 推力瓦安装记录；
4.2.2.21 转子对轮垫片厚度记录；
4.2.2.22 低压缸与冷凝器或直接冷却式汽轮机排汽装置的连接记录，相关热力管道安装焊接记录及质量检验资料；
4.2.2.23 汽缸内部保护装置及监测元件校验记录； 
4.2.2.24 各分段、分项工程验收签证； 
4.2.2.25 设备缺陷情况记录及处理签证；   

4.3 对工程实体质量的监督检查
经抽查应符合厂家或规范要求，并与安装记录相符，重点应检查以下项目：
4.3.1 汽缸或轴承座与台板、台板与挚块(铁)以及每迭挚铁之间各承力面的接触情况；
4.3.2 汽缸、轴承座水平及轴颈扬度； 
4.3.3 滑销、猫爪、联系螺栓间隙；
4.3.4 合实缸状态下转子联轴器找中心(含对轮瓢偏等)结果；
4.3.5 转子轴向定位尺寸； 
4.3.6 汽封及通流间隙(含轴向最小问隙)；
4.3.7 推力轴承接触及间隙； 
4.3.8 轴承安装；
4.3.9 与汽缸相连的主要管道安装及焊缝外观质量。 
5 质量监督检查的步骤和方法
5.1 检查步骤
5.1.1 鉴于电力建设工程的技术特点，质量监督检查以阶段性检查方式为主，结合不定期巡检并随机抽查抽测的方式进行。阶段性工程质量监督检查按自检、预监检和正式监督检查三个步骤进行。
5.1.2 自查
由工程质量监督站督促工程建设、设计、施工和监理等单位，按本《大纲》规定的内容和要求对工程建设的质量行为、《强制性条文》执行情况和实体质量及技术文件、资料进行自查，对发现的问题认真整改，符合要求后书面报告工程质监站，并申请预监检。
5.1.3 预监检
由工程质监站负责，组织建设、监理和施工等单位，按本《大纲》规定的内容和要求，对质量行为、《强制性条文》执行情况和实体质量及技术文件、资料进行全面检查，检查完毕对工程质量作出客观、公正、恰当的评价；对汽机是否具备扣盖条件做出客观判断；对存在的问题进一步整改。整改完毕，并经监理单位确认，且形成管理闭环资料后，由工程质监站提前七天向中心站提出正式监督检查的书面申请。
工程建设各责任主体均应认真准备的关于工程建设管理和工程质量的书面汇报材料。(汇报的主要内容见5.2.3条)。
5.1.4 正式监督检查
中心站接到工程质监站的质量监督检查申请后，应在七天之内组织相关专业质监工程师组成监检组，按本《大纲》规定的内容和要求，对质量行为、《强制性条文》执行情况和工程实体质量及技术文件、资料进行重点检查和随机抽查，并且核查预检中提出的整改项目。
工程质监站和建设单位负责接受监检的组织工作，其他各责任主体必须全过程认真配合检查。
5.2 检查方法
5.2.1 监督检查组可按本阶段工程所涉专业分专业小组，也可按质量行为检查和实体质量检查分组，按《大纲》规定的内容和要求，在相关受监单位的相应管理人员和专业人员配合下，进行检查工作。
5.2.2 检查一般采取：大会听取汇报后，分专业组以查阅资料、座谈询问、现场查看、抽查实测等方法进行。在专业小组检查的基础上，经监检组讨论评议，形成对本阶段工程质量的综合评价和检查结论。然后，以大会形式通报工程建设各责任主体。
5.2.3 建设、监理、施工等单位迎检汇报材料的编写，应结合本《大纲》的内容和要求并力求简明、清晰、真实、准确地反映本单位在工程建设的组织管理、质量管理方面的工作情况；反映实体质量和成果以及存在问题和改进措施等方面的情况并认真填写附表。汇报的主要内容一般为：
5.2.3.1 建设单位：本阶段工程概况，本阶段工程建设的组织管理、质量目标、质量管理措施，计划进度和实际进度控制，本阶段工程发生的质量问题和处理结果，遗留问题和处理计划，经验教训和改进措施。
5.2.3.2 设计单位：本阶段工程设计概况和技术特点，设计质量控制措施，技术供应和工代现场服务，对本阶段施工质量与设计规定符合性的评估，发生的重大设计变更，经验教训和改进措施。
5.2.3.3 施工单位：本阶段工程施工范围和主要工程量，质量管理体系及其运行效果，施工质量目标，质量管理工作和质量控制效果，实体质量状况，实际施工进度，发生的质量问题和处理结果，遗留问题和处理计划，经验教训和改进措施。
5.2.3.4 监理单位：本阶段工程监理工作范围，工作指导思想，工作原则、监理人员配备和工作的组织管理及工程质量控制，施工质量验评结果统计，对本阶段施工质量的评估，发生的质量问题和处理结果，遗留问题和处理计划，经验教训和改进措施。
5.2.3.5 工程质监站：预监检情况汇报。 
6 检查评价
6.0.1 各监检专业小组检查结束，经组内评议，对本专业的工程质量提出评价意见和整改要求以及改进工作的建议。同时，形成书面资料。
6.0.2 经监检组评议后，对本阶段工程建设质量行为、《强制性条文》执行情况和实体质量及技术文件、资料作出综合评价和检查结论。
6.0.3 以大会形式通报各专业小组的质量评价意见和整改要求以及改进工作建议，监检组通报综合评价及检查结论。
6.0.4 对检查结论满足本《大纲》要求者，可颁发本阶段工程“质量监督检查结论签证书”。会后，质监中心站出具正式质量监督检查报告。主送本阶段工程质量监督检查的相关受检单位和其主管部门。抄送电力建设工程质量监督总站和地方政府委托监督工作的主管部门。
6.0.5 由建设单位负责组织完成监检组提出的整改要求，由监理单位正式检查验收后，经工程质监站确认并书面报送质监中心站备案。 
附表1：

受检资料目录
监检阶段：                             制表单位：
	序号
	资料名称
	份数

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


