阴阳床动态再生法
1.概述

叙述了化学除盐设备实行动态再生法的依据，它克服了固定再生法存在的不足和局限性，较好的降低酸碱耗指标。
2.我厂实际情况

我厂有两套系列制单元式化学除盐设备，阴阳床均为双式双层浮床，采用逆流再生方式。内径均为Ø2000mm，这两套系列自投产以来，虽然经过细心的调试，制定出合理的再生酸碱剂量并强化了酸、碱管理，但是通过半年的运行发现制水酸、碱耗指标仍然较高。酸碱耗理论值酸耗：36.5g/mol,碱耗：40.0 g /mol,目前我厂实际运行酸耗：71.73 ～ 36.68g/mol，【（再生比耗1.96～1.002）（按照实际周期制水量1300～2542吨计算）】碱耗：101.46～72.15g/mol，【（再生比耗2.54～1.80），（按照实际周期制水量3200～4500吨计算）】。再生比耗大，酸碱用量多，而且对废水中和处理不利。
为解决这个问题，根据水处理工艺理论计算，结合设备实际状况推导出再生剂用量的计算公式，它是根据床体上周期制水量的不同，来计算每次再生所需的酸碱用来量。我厂制水系统两套，为避免出现集中失效现象，床体提前再生次数较多，并且由于浮床间断运行造成树脂层扰动，造成再次起床正洗制水不合格，然后进行再生，树脂的工作交换容量得不到充分利用，酸碱利用率也较低。
由于上述问题的存在，传统的固定再生剂量的方法已不能降低我厂酸碱耗，因此提出根据除盐系统前一周期制水量来计算再生所需的酸碱用量，实行动态再生法。
3、动态剂量法理论依据

所谓的“动态剂量法”，就是根据除盐系统前一周期制水量，通过计算来确定每次再生所需的酸碱用来量及有关参数。其核心是根据水处理工艺理论计算和设备实际运行情况，推导出再生剂用量的计算公式。如下：
Ex=【Q×∑阳（阴）】/V；           B=【1000×G】/M×Ex×V
由上述公式得出：

G=【Q×M×∑阳（阴）×B】/1000

其中  Ex                   树脂工作交换容量

      B                    再生比耗

      G                    再生剂用量（100%浓度）

      Q                    周期制水量

∑阳（阴）                               阴阳离子数  mmol/L 

      V                     阴阳树脂的湿体积，立方
      M                     再生剂摩尔质量 g/mol
1000                  再生剂单位变换系数，g/Kg
根据酸碱用量的多少，将酸碱用量浓度，计量箱规格等数据带入下式可知计量箱液位下降高度。

H=G/【S×R×P×1000】

其中    S            酸碱计量箱截面积

1000          单位变换系数

P            酸碱质量百分浓度   

r            再生剂密度      

H             计量箱液位降低高度
将比耗视为可调变量，确定再生比耗时应基本达到树脂吸附了多少离子量，就用多少再生剂再生，不浪费酸碱，根据不同型号树脂，通过调试确定相对应的酸碱耗。建议阴阳双室浮床再生比耗采用1.05～1.15之间。
3、采用动态再生法后可以满足以下两点：
⑴  树脂受污染后，由于擦洗、树脂填充量减少或补充新树脂，导致树脂工作交换容量发生变化，具有自动调节再生剂量的功能。
⑵  床体提前停运再生时，仍能利用具有交换能力的部分树脂。

按照阳床入口水碱度6.0mmol/L，阳床出水酸度1.66mmol/L计算计量箱液位降低高度：
    H酸计量箱=8.157×10-4×B×Q

H碱计量箱=1.903×10-4×B×Q

动态再生法关键就是选取合适的再生比耗B ,可以先选一到二个床体进行调试，选取不同再生比耗，观察周期制水变化情况，得出合适再生酸碱比耗。

