安徽省火电厂2006年化学技术监督工作总结
随着我国国民经济的快速发展，我省电源建设也得到迅猛扩张，各大发电公司均在安徽进行了电源建设，2006年我省先后投产了600MW超临界发电机组二台，300MW亚临界发电机组3台、135MW超高压发电机组2台等。由于机组参数、容量的提高和增加对化学监督工作也提出了更高的要求。
2006年，各大发电公司在皖火电厂以安全生产为中心，紧密围绕2006年化学监督年会精神，本着严肃、认真、负责的态度，针对本厂的实际情况，依据各类化学监督导则、规程、条例、办法和各大发电公司关于技术监督的指导方针和政策等，开展了一系列卓有成效的工作，在热力设备的防腐、防垢，提高水、煤、仪表的监督质量等方面做了大量的工作，对提高设备的效率，延长设备的使用寿命等方面起到了重要的作用，为安徽电网的安全、经济、稳定运行做出了贡献。
一、安全生产
2006年全国用电形式依然紧张，用电量大幅度上升，各地先后出现不同程度的拉闸限电现象，各电厂大小机组均经受了满负荷连续发电运行的考验，自始至终没有出现因化学监督问题而引起的停机事故，也没有出现化学人员伤害和其它设备损坏事故。充分说明各单位的化学技术监督人员和运行人员的工作是扎实有效的。
二、监督指标完成情况
在各发电公司新的管理理念指导下，各电厂十分注意技术监督报表的时效性，能够及时的根据化学监督技术数据对机组各项水汽指标进行调控，对运行中的化学监督数据进行及时汇总、分析，使得化学监督工作真正起到了保证机组安全经济运行的作用。在技术监督报表方面各电厂均能按时、保质保量的上报各类监督报表，为准确传递监督信息做出了贡献。
另外，由于各电厂相关技术人员及运行人员的辛勤工作，对机组运行各项指标的及时监督与调整，使得机组热力系统水汽品质合格率 得到了进一步的提高。
2006年全省各火电厂水汽品质合格率详见附表1~4所示。
综合附表1~4的数据，2006年全省各电厂平均水汽品质合格率98.77%，相比去年（98.69%）提高0.08%。其中：
大唐公司4个电厂17台机组全年平均水汽品质合格率99.01%，相比去年（97.94%）提高了1.07%。各厂水汽品质合格率均达到96%的考核指标。4个电厂中田家庵电厂水汽品质合格率最低（98.04%），主要是受凝汽器管材泄漏的影响，并导致相关机组凝结水氢导、硬度、给水氢导合格率偏低。
皖能公司7个电厂15台机组全年平均水汽品质合格率99.37%，相比去年（99.72%）降低了0.35%。各厂水汽品质合格率均达到96%的考核指标。7个电厂中铜陵电厂水汽品质合格率（#1、#2机组）最低（98.45%），主要是受#2机组给水铜合格率偏低的影响。
中电国际2个电厂6台机组全年平均水汽品质合格率99.02%，相比去年（99.34%）降低了0.32%。各厂水汽品质合格率均达到96%的考核指标。2个电厂中平电公司水汽品质合格率略低（98.26%），主要是受其#2机组凝结水溶氧、凝结水氢导合格率偏低的影响。
其他公司6个电厂全年平均水汽品质合格率97.63%，相比去年（97.79%）下降0.16%。其中蚌埠新源公司全年水汽品质合格率94.58%，低于96%的考核指标，主要是由于除盐系统受到污染，并导致除盐水电导率合格率明显偏低。
三、技术监控检查
根据我院与各发电公司/企业签订的技术监督合同及相关的技术要求，2006年安徽省电科院认真开展了化学技术监控动态检查工作，技术监控动态检查工作采取现场检查、自查和座谈的方式进行，各厂的检查情况已按要求汇编成文字资料上报。
四、热力设备大小修检查
2006年在皖各大发电公司共有36台机组进行了检修，根据化学技术监督对机组大小修检查的内容要求，检查了锅炉汽包、汽轮机、凝汽器、除氧器等设备的积盐结垢及腐蚀情况。同时还结合机组运行中化学监督所发现的问题，重点检查了锅炉汽包运行水位、汽水分离装置的积盐、汽水分配箱焊缝焊接质量、加药管、连排管开孔、汽轮机积盐、凝汽器腐蚀、结垢、微生物滋生等。部分机组锅炉还进行了割管检查，各电厂机组检查情况及存在的主要问题详见附表5~8。从表中可以看出各电厂存在的主要问题是：
（1）部分机组汽包运行水位偏高。
（2）部分机组汽轮机存在一定程度的积盐。
（3）部分机组凝汽器管内存在一定程度的结垢现象；
（4）部分机组凝汽器循环水室较脏，有较多杂物。
（5）部分机组加药管、连排管上开孔偏大。我国电力行业标准《DL471－92  锅炉锅筒内部装置制造安装导则》中对连排管和加药管的规定如下：
“排污管水平布置在锅筒水室，两端标高差不大于5mm。排污管到锅筒中心线的尺寸偏差不大于±5mm。排污小孔应正对一次分离元件的排水出口处，角度偏差不大于±3°。排污小孔沿管长均匀分布，其总通流截面积为排污母管截面积的1/2。排污引出管应置于在母管中间，以使沿锅筒长度排污均匀。”
“加药管与锅筒连接处应加装套管，加药管水平布置在锅筒底部下降管入口处，两端标高差不大于5mm。加药管到锅筒中心线的尺寸偏差不大于±5mm。药液出口小孔应正对给水分配管出口，安装偏差不大于±3°。加药小孔沿管长均匀分布，其总通流截面积为加药母管截面积的1/2。加药引入管应设在母管中间，以使沿锅筒长度加药均匀。”
五、水汽系统阴离子查定
水汽系统中的阴离子，特别是Cl-、SO42-的存在会引起热力设备的腐蚀、结垢，随着机组参数的提高，这种影响会越来越明显。2006年，安徽省电科院化学所继续在全省范围内开展了水汽系统阴离子查定工作，查定周期为每季度一次，2006年全省48台发电机组共进行了560个水样的阴离子查定，各厂具体检测水样数量如表1所示。
表1  2006年全省各电厂水汽系统阴离子查定样品统计表
	电厂
	机组台次
	送样次数
	样品数量

	大唐公司
	洛河电厂
	4
	4
	40

	
	淮北电厂
	6
	4
	45

	
	田家庵电厂
	6
	4
	55

	
	合肥二电厂
	2
	8
	41

	皖能公司
	合肥发电厂
	2
	3
	20

	
	马鞍山电厂
	2
	2
	12

	
	铜陵电厂
	4
	2
	13

	
	国安公司
	2
	3
	24

	
	安庆皖江
	2
	3
	14

	
	池州九华
	2
	4
	37

	中电国际
	平圩电厂
	2
	18
	187

	
	芜湖电厂
	4
	2
	20

	其他公司
	汇源
	2
	2
	12

	
	马钢
	6
	2
	32

	
	阜阳华润
	2
	1
	8

	
	合计
	48
	62
	560


通过对近几年水汽系统阴离子查定工作的总结，认为在进行水汽系统中痕量阴离子查定工作时，为了得到准确的分析结果，应该对容器材料的选择、样品采集步骤、样品存储等多个环节给予足够的重视，避免样品污染。
1、容器材料的选择
从水汽样品的采集、预处理、贮存、分解到测定，分析全过程中的任一步骤都离不开容器和材料。由于在水汽系统痕量阴离子的分析中待测阴离子的含量极低（一般为μg/L甚至更低的数量级），因容器材料不纯或不洁净引起的外来污染便成为一个十分突出的问题。因此，水汽系统痕量阴离子分析对所采用的容器材料有着与常规分析不同的要求。
表2是某电厂在2006年2~3月连续两次送样检测的水汽样品中氯离子的分析结果，各相同样品的氢电导率、钠离子等指标均较接近，而样品中氯离子的分析结果却差别较大，特别是2006年2月27日样品中的氯离子含量明显偏离正常值。分析认为，导致这种分析结果的主要原因是采样瓶材质不同，聚氯乙烯采样瓶在存储样品期间，发生了显著的放氯现象，而高压聚乙烯采样瓶在存储样品期间，性能稳定，没有释放氯离子。
表2  采样瓶对水汽样品中氯离子分析结果的影响
	时间
	#1凝结水
	#2凝结水
	#1过热蒸汽
	#2过热蒸汽
	#1炉水
	#2炉水
	采样瓶材质

	2006年2月27日
	156.9
	1093.4
	610.8
	193.8
	1250
	981
	聚氯乙烯

	2006年3月12日
	0.2
	0.1
	0.1
	0
	51.45
	46.2
	高压聚乙烯


通过对各种不同材质采样瓶的综合分析，推荐电厂在进行水汽系统阴离子查定时，使用聚乙烯、聚丙烯材质的采样瓶。
2、样品采集
样品采集过程不仅要采集到有代表性的水样，同时还要尽可能的避免采样过程中的污染。为减少水汽系统样品采集过程中的污染，采样工作应按下列要求进行：
（1）用电导率<0.1μS/cm的除盐水冲洗采样瓶和盖子3~5次，并注入除盐水于瓶内至溢出，旋紧盖子浸泡4小时。
（2）将瓶内的除盐水倒空，并重新用除盐水注满，旋紧盖子。样品采集前用水浸泡采样瓶24小时以上。
（3）将瓶内的除盐水倒净，先用欲采集的样品冲洗3~5次。将样品注入瓶内至溢出，旋紧瓶盖。
（4）采样时若采用采样管，要确保采样管上不能有裂纹，且采样管材料不能是易碎材质；同时应将采样管冲洗干净，并禁止将采样管插到采样瓶中。
（5）采样前应将手洗干净，并避免与采样管出口端的接触，更不能接触采样瓶和盖子的螺纹及其内部。
（6）样品采集完后，应在样品瓶上贴上标签、编号，同时记录采样时间和相关水汽指标数据，如钠离子含量、氢电导率等。
3、痕量阴离子的时间稳定性
通过对不同水样在不同材质采样瓶中的连续跟踪分析，认为在采用聚丙烯采样瓶时，只要在采样后28天内对样品中阴离子Cl-、SO42-等含量进行分析，就不会对分析结果产生显著性影响。
六、水样校对情况
水质监督是火电厂化学监督的一个重要组成部分，它直接关系到机组的安全经济运行。省电科院通过每年开展的水样校对工作，可以及时发现各厂在水质分析方面存在的问题，并加以解决，以保证分析结果的正确可信。2006年水样校对工作，从2006年10月17日开始，已于11月29日结束，共有19个电厂参加校对。此次校对的内容是水中微量二氧化硅的测定。分析方法为分光光度法，地点在省电力科学研究院化学所内，所用仪器为美国瓦里安公司的CARY-300紫外可见分光光度计，波长为815nm，比色皿长为100mm。测定所用的二氧化硅标准物质是国家标准物质研究中心生产的国家二级标准物质. 为了准确反映日常分析状况，我们将标准水样稀释至日常水汽分析用的浓度范围内进行测定。每个厂一支标准样。此次采用的是二次稀释，一般是取10.00mL标准样，用无硅水准确稀释至1000mL （第一种溶液，SiO2含量为1.00mg/L）；充分摇匀后,从此溶液中取10.00mL, 用无硅水准确稀释至500mL （第二种溶液，SiO2含量为20.00μg/L）； 从第二种溶液中取50.00mL溶液直接进行加药、分析。同时各厂用自带的SiO2标准溶液进行标准工作曲线的测定。
表3  2006年安徽省火电厂水样校对情况
	单位
	标准曲线线性相关系数，γ
	二氧化硅标准值，μg/L
	检测值，μg/L
	实验数据选用度
	成绩

	平电公司
	0.999942
	20.00
	20.09
	共16个数据全选取
	优秀

	九华公司
	0.999796
	20.00
	20.11
	共21个数据全选取
	优秀

	国安公司
	0.999796
	20.00
	19.87
	共17个数据全选取
	优秀

	马鞍山电厂
	0.999745
	20.00
	19.58
	共14个数据全选取
	优秀

	洛河电厂
	0.999898
	20.00
	20.50
	共20个数据全选取
	良好

	合肥发电厂
	0.999898
	20.00
	19.56
	共18个数据选取17个
	良好

	铜陵发电厂
	0.99933
	20.00
	19.11
	共17个数据选取15个
	良好

	合肥二电厂
	0.99949
	20.00
	19.11
	共17个数据全选取
	良好

	马钢热电厂
	0.99993
	20.00
	20.33
	共14个数据选取12个
	良好

	淮北发电厂
	0.999547
	20.00
	21.50
	共40个数据选取19个
	及格

	汇源公司
	0.99933
	20.00
	19.88
	共16个数据选取12个
	及格

	蚌埠新源
	0.999956
	20.00
	19.94
	共16个数据选取15个
	及格

	阜阳华润
	0.99962
	20.00
	21.43
	共10个数据全选取
	及格

	安庆石化
	0.999888
	20.00
	20.67
	共17个数据选取7个
	及格

	安庆皖江
	0.99904
	20.00
	16.71
	共20个数据选取19个
	及格

	田家庵电厂
	0.99919
	20.00
	18.62
	共19个数据全选取
	及格

	六安电厂
	0.999617
	20.00
	20.01
	共28个数据选取16个
	及格

	万能达公司
	0.999
	20.00
	25.31
	共30个数据选取18个
	及格

	芜湖发电厂
	0.999884
	20.00
	20.08
	共30个数据选取14个
	及格


由于是微量分析，同时进行标准曲线和标准样的测定，水样校对时要求所有分析只能进行一次，且标准曲线至少有5个以上不同浓度的浓度点，其线性相关系数必须≥0.999，每个浓度点做平行样。进行数据计算时，尽可能取平行样的平均值（异常数据要剔除）。各厂都能按照以上要求进行操作。根据每个厂分析结果的准确度和相对误差，为防止人为进行数据挑选，拼凑较好的实验结果，综合标准曲线、实验数据选用度以及标准水样的准确度等三个方面进行评分排序。各厂水样校对情况如表3所示。
通过这次校对，发现各厂的分析水平相差很大，有些电厂不能够做到一次分析成功，需要反复进行测定，而且平行样的波动大，说明部分电厂实验员的基本功还不扎实，平时要加强自我培训，提高理论和实际操作的技能。
七、燃煤监督工作
燃煤的质量监督是火电厂化学监督的一个重要组成部分。在火力发电厂中燃煤费用约占发电成本的70~80%，燃煤的科学化监督管理对锅炉的安全运行和电厂经济效益的提高越来越重要，特别是近几年来电煤供应形势严峻，价格上涨，燃煤质量下降，因此对燃煤的质量监督尤显迫切和重要。2006年主要进行了如下几方面的工作：
1、煤样的送检和抽检工作
煤检中心除定期对各发电公司在皖火电厂进行联合采制样外，各火电厂每月还按装机容量大小送一定数量煤样至中心进行分析，根据统计2006年中心共为各电厂提供煤样分析数据3055个，具体情况如表4所示。同时煤检中心还对现场采制化工作进行了检查，对采制样过程全程监督，对化验室布置，仪器设备管理，原始记录等技术档案进行审核,发现问题及时纠正，促进了各电厂采制化工作的规范化、标准化。
2、标煤及标准苯甲酸配送
为了方便试验人员对热量仪热容量标定及仪器设备的日常校准，2006年煤检中心为在皖各火电厂燃煤化验室统一配置了国家一级标准煤样和标准苯甲酸88瓶（盒）。
表4  2006年安徽省各火电厂送、抽检煤样情况
	电厂
	提供分析数据（个）
	抽检次数（次）

	淮北电厂
	271
	4

	洛河电厂
	433
	4

	田家庵电厂
	332
	4

	合肥二电厂
	204
	3

	安庆皖江
	102
	1

	国安公司
	95
	2

	合肥电厂
	205
	3

	九华公司
	77
	1

	六安电厂
	86
	1

	马鞍山电厂
	179
	2

	万能达公司
	179
	2

	铜陵发电厂
	229
	1

	平电公司
	406
	2

	芜湖电厂
	101
	3

	汇源公司
	86
	2

	阜阳华润
	50
	1

	安庆石化
	20
	1

	蚌埠新源
	∕
	1

	马钢热电厂
	∕
	1

	合计
	3055
	43


3、煤样校对考核工作
2006年煤样校对考核工作从11月27日开始到12月22日结束。参加校对考核的有安徽省大唐、皖能、中电国际所属各发电厂，以及全省其他各发电公司，共计19个单位（对于入厂煤与入炉煤分开检验的电厂，要求化学和燃料煤试验室分别参加校对），共收到报告25份。
2006年煤样校对考核煤样使用的是动力用煤密码考核样，参加考核部门的化验员由省电煤检中心人员现场指定，在一天的时间内完成测试工作并提交实验报告，使校样工作既公正真实、又能充分反映各厂煤检站和煤化验班的整体工作质量（仪器、设备的使用、维护；试验的环境；试验方法及分析化验人员的素质）。省电煤检中心人员同时对现场燃煤采制化仪器、设备的配置、使用、维护状况及有关燃煤监督工作开展情况进行了了解。
从本次燃煤质量校对考核结果来看，除马钢热电厂的硫为弹筒硫不参加考核外，所有火电公司的测试数据均未超控（偏差＞±3s），超控率为0，超警率（偏差±3s~±2s）为0，测试数据偏差在±2s~±1s为17个，测试数据偏差在±1s为82个，此次校对考核合格率100%。具体校对结果如表5所示。
表5  安徽省火电厂2006年煤样校对结果一览表
	单位
	批次
	灰分
	挥发分
	高位热量 
	全硫
	评价

	田家庵电厂
	2
	13.32
	16.87
	28.80
	1.20
	优

	马鞍山电厂
	4
	22.17
	16.42
	25.98
	2.67
	优良

	汇源发电有限公司（入厂）
	4
	22.11
	16.59
	25.92
	2.51
	良

	汇源发电有限公司（入炉）
	2
	13.42
	17.04
	28.90
	1.13
	优

	平圩发电有限公司商务部
	1
	23.64
	29.72
	25.26
	1.70
	优

	平圩发电有限公司燃运部
	3
	22.66
	29.15
	26.36
	1.64
	优

	淮北国安电力公司（入厂）
	5
	19.10
	9.13
	26.67
	1.17
	优

	淮北国安电力公司（入炉）
	4
	22.18
	16.61
	26.04
	2.64
	优良

	合肥发电厂
	4
	22.26
	16.44
	26.08
	2.67
	优

	合肥二电厂
	2
	13.43
	16.91
	28.97
	1.16
	优

	阜阳华润电力有限公司
	2
	13.21
	16.56
	28.75
	1.12
	良

	六安发电厂
	4
	22.11
	16.33
	25.90
	2.73
	良

	洛河发电厂（入厂）
	1
	23.55
	29.53
	25.20
	1.68
	优

	洛河发电厂（入炉）
	3
	22.64
	28.97
	26.40
	1.68
	优

	马鞍山二电厂
	4
	22.11
	16.40
	25.98
	2.56
	优良

	芜湖发电厂煤检中心
	2
	13.41
	16.66
	28.92
	1.11
	优

	芜湖发电厂化学
	5
	19.19
	9.10
	26.49
	1.23
	优

	池州九华发电有限责任公司
	1
	23.64
	29.04
	25.36
	1.66
	优良

	皖江发电有限责任公司
	5
	19.30
	8.83
	26.63
	1.20
	优良

	安徽新源热电有限责任公司
	2
	13.37
	17.00
	28.66
	1.16
	优良

	马钢热电厂
	1
	23.45
	29.08
	25.42
	
	

	铜陵发电厂
	5
	19.03
	8.73
	26.69
	1.16
	良

	淮北发电厂（入厂）
	3
	22.71
	29.17
	26.32
	1.62
	优

	淮北发电厂（入炉）
	5
	19.12
	9.07
	26.54
	1.17
	优

	安庆石化热电厂
	1
	23.64
	29.52
	25.17
	1.62
	优良


备注：1.此次考核不排名次，顺序与名次无关。
2.马钢热电厂的硫为弹筒硫故不参加考核。
燃煤质量校对考核情况及存在的问题：
（1）部分电厂的原始记录内容不全、只做单样，有随意涂改的现象，检验报告内容中没有采用规定的法定计量单位和符号。
（2）此次考核中发现部分电厂热量计没有按照国标规定定期标定热容量，即使标定也没有完整的文字记录和相对标准差的计算。
（3）对于入厂煤的采样，电厂基本能按照国标的要求进行子样点的布置，但普遍存在子样数目、子样质量偏少的情况。入炉煤的采样大部分电厂没有投用机械采样装置，沿用人工采样入炉煤粉样代替入炉原煤样。
（4）破碎缩分、联合制样机的问题在部分厂中仍然存在。使用该设备能克服人工制样工作量大、误差大的问题，大大提高制样效率。但需注意的是：设备投入使用前，应进行制样精密度、缩分比和系统误差的检验，检验合格后方可使用。
（5）分析煤样制备存在的问题：煤样应在通过了3mm的圆孔筛或1mm的方孔筛后，进行适当干燥后磨制成分析煤样。部分电厂在制样时没有通过3mm的圆孔筛或1mm的方孔筛就直接制粉，制粉后也没有全部通过0.2mm筛，而是将筛上物舍弃（筛上物可能是矸石类低热值物）带来制样误差，影响试样的代表性。
（6）大型仪器（测硫仪、热量计）要注意维护，无论有无样品都应定期暖机，使仪器处于备用状态。并注意计量仪器（如天平、热电偶、数显温控装置、标准试样筛等）的定期校验工作，特别是测定灰分、挥发分用的高温炉，检查中发现有多个电厂出现高温炉炉膛的实际温度与指示温度不相符合的情况，这将直接影响试验结果的准确性。
（7）新购置、使用中和维修后的自动机械采样装置应请有关部门做相应的性能试验，在验收合格取得有效证书后才能投入使用。
八、化学仪表
化学监督数据真实可靠是实现电厂安全、经济生产的重要保证。化学仪表是实现化学分析工作自动、连续监督的重要组成部分，保持化学仪表的良好的工作状态是提高化学监督质量的重要保证。为了保证化学仪表能够处于良好的工作状态，2006年做了如下工作：
1、在线化学仪表比对校验工作

为了保证在线化学仪表的准确性，提高在线化学仪表的运行管理水平，2006年7月至10月省电科院化学所采用标准仪表（物质）对全省各电厂每台机组水汽取样系统、凝结水精处理系统、化水站等在线电导率仪、酸度计、溶解氧分析仪进行在线比对校验。同时首次开展了硅酸根分析仪、磷酸根分析仪、钠离子监测仪等使用情况调研。
2006年安徽省火电厂在线化学仪表校验情况如表6所示。全年总计校验 19个发电厂45台机组643块仪表，有115块表测量误差超过允许误差，总合格率为82.89%；校验396块电导率仪有51块表测量误差超出允许误差，合格率为87.12%；校验164块酸度计有33块表测量误差超出允许误差，合格率为80.37%；校验84块溶氧仪有27块表测量误差超出允许误差，合格率为67.86%。
表6  2006年安徽省火电厂在线化学仪表校验情况统计
	仪表名称
	校验台数（台）
	合格台数（台）
	超误差台数（台）
	合格率（%）

	电导率仪
	396
	345
	51
	87.12

	酸度计
	163
	131
	32
	80.37

	溶解氧分析仪
	84
	57
	27
	67.86

	合计
	643
	533
	110
	82.89


2006年被校仪表合格率在90%以上的电厂有淮北国安公司、马鞍山万能达公司、芜湖发电厂、平圩发电厂、华电六安发电公司、马钢热电厂、蚌埠新源热电厂；被校仪表合格率在80%—90%的电厂有合肥二电厂、淮北发电厂、安庆皖江电厂、宿州汇源公司、池州九华电厂、铜陵发电厂。
2006年电导率表校验合格率由2005年的80.3%升为87.12%，溶解氧表的校验合格率由2005年的62.3%升为67.86%，全省总体仪表运行状况呈上升趋势。但也有部分电厂，特别是新建电厂仪表运行状况不容乐观，校验合格率偏低。造成合格率偏低的主要原因有：
（1）对仪表性能、使用、维护掌握不够。同样一种类型的表有的厂用的非常好，有的厂则相反；仪表样水温度过高，造成电极频繁受损，无法保证电极及时更换；
（2）    仪表选型与质量问题。有的表选型上与所测点要求级别不一致，在测量值较小时，仪表指示出现盲区；有一定数量的表性能差，无法调整，连续在线运行长达十年之久，已到退役年龄，必须更换； 

（3）    技术人员缺乏、技术力量薄弱。有的电厂增加新机组但是仪表工作人员却未得到增加，造成现有的人员工作额度大大增加，有的电厂甚至出现只有1—2名仪表人员管理几台机组的情况，他们往往顾了这边就顾不了那边，使得很多工作人员苦于“无分身之术”；个别新建电厂未配备标准表，在线仪表无法校验，技术力量薄弱，运行管理水平不规范，电极受污染后，不能及时清洗、维护、校验，影响了仪表测量准确性。
2、机组检修后仪表校验工作
机组检修期间，在线化学仪表均处于停机、断水状态，大修时，这种情况要持续数月，在此期间对仪表的管理、维护与保养水平直接影响到机组启动后仪表再投运运行状况。为了保证在线仪表的测量准确可靠性，化学所仪表工作人员全年在现场共完成10台检修后机组计137台在线仪表校验，发现测量误差超过允许误差的表计有十余台，并对超误差仪表及时进行了处理与调整，确保了在线仪表测量的准确性。
3、仪表送检
2006年用HYBJ在线工业化学仪表综合校验装置共检仪表207台，电导率表137台，pH酸度计55台，溶氧表12台，钠离子监测仪3台。检测不合格的为8台，其中不乏有新购置仪表。许多电厂定期送检标准表，新购置仪表必送省所检验，机组大、小修也能按时送检在线仪表。仪表送检工作做得较好的电厂有：安庆皖江电厂、洛河电厂、合肥二电厂、合肥发电厂、铜陵发电厂、宿州汇源公司、淮北国安公司、芜湖电厂、马鞍山发电厂、马钢热电厂。
部分新建电厂、机组采用仪表未按《火电厂水质分析仪器质量验收导则》（DL/T 913-2005）进行送检、验收，没有对仪表进行性能测试就开始投运使用，使得部分低价劣质仪表在机组投产不到一年内，表计已无法正常使用。建议新建电厂一定要加强化学仪表技术监督的全过程管理力度，按标准传递的模式将化学仪表送检，把住仪表、设备的质量验收关。
九、会议与培训
1、安徽省火电厂2006年化学技术监督年会于4月24～27日在安徽省深渡宾馆召开，会议由安徽省电力科学研究院组织，大唐公司、皖能公司、中电国际、华电公司、国投等发电公司所属的各火电厂分管领导、化学分场负责人和专业技术人员约60 人参加了会议。会议共收到各类化学技术监督总结及经验技术交流报告25份。会议全面总结了2005年化学监督工作，重点进行了火力发电厂水汽系统微量阴离子查定、循环水系统结垢趋势分析及新规程贯标工作，安排了2006年全省化学技术监督重点工作。
2、安徽省火电厂水处理技术研讨会于9月25~28日在池州召开，会议由安徽省电力科学研究院组织，大唐公司、皖能公司、中电国际、华电公司、国投等发电公司所属的各火电厂分管领导、化学分场负责人和专业技术人员约50 人参加了会议。本次会议上，与会的各位代表们认真听取了安徽省电科院化学所专业人员所作的五个专题报告，分别是《锅炉给水加氧处理技术讲座》、《我国水资源现状与火电厂节水问题》、《超（超）临界机组水汽品质控制技术》、《膜分离技术及其在电厂化学水处理中的应用》和《高塔分离法凝结水精处理再生系统工艺特点及优化》。会议还特别邀请了武汉凯迪水务公司专业人员介绍了凝结水再生系统比较流行的锥底分离法的原理、设备特点及应用情况；pall filter（北京）有限公司专业人员介绍了颇尔过滤器的产品特点及应用情况。
3、安徽省2006年火电厂化学水质分析研讨会于2006年6月26日至29日在宁国召开，会议的主要内容是宣传贯彻水质分析的新规程、新方法，并进行相关经验交流。
4、安徽省第一期火电厂化学仪表检验员岗位资格培训班于2006年12月6日~12月11日在安徽合肥举办。49位来自全省各相关各火电厂生产一线的化学仪表技术人员参加了培训学习，全部通过了理论考试和实际操作考试，取得了《电力行业电力锅炉压力容器安全监督管理委员会》颁发的《电力行业电厂化学仪表检验员证》。
5、煤检中心于06年11月13日~16日举办全省燃煤采制化管理人员新国标、规程研讨班。参加会议的有全省17个火电厂以及电科院的共47名代表对近两年国家颁布实施的《煤碳机械化采样》、《电力燃料名词术语》、《微机氧弹热量计使用性能检验规程》、《弹筒硫的测定方法》等新标准和规程进行了系统的学习，并讨论了即将颁布的《煤炭人工采样》（征求意见稿）。
十、科技工作
2006年水、煤、仪表及化学分析等专业共开展了8项科技项目的研究，具体项目如下：
1、炉水处理新工艺及离子查定试验研究
2、火电机组水汽系统痕量阴离子分析及其分布规律研究
3、节水冷水塔可行性研究
4、粉煤灰处理生活污水的研究
5、新型凝混床树脂体外再生分离及再生工艺试验研究
6、凝汽器循环冷却水阻垢缓蚀剂开发及性能评价
7、火电厂水处理用化学药品补充验收项目的确定与研究
8、原子吸收光谱法在火电厂水质分析中的应用研究
上述项目第一、二项已经结束，并已分别通过项目验收、鉴定；第三、四项研究成果已经获得三项国家知识产权局的专利授权；第五、六项已经在试验室开展模拟试验，并取得较好的试验效果；第七、八项研究的主要内容已基本完成，计划2007年结题。
十一、存在问题
1、执行水质劣化三级处理原则不到位
由于发电形势的变化，使得电力供应日趋紧张，当机组发生水质劣化时由于负荷问题而不能严格执行“三级处理原则”，往往出现拖延的现象，特别是在凝汽器泄漏达到一级处理值时最明显。
2、发电机内冷水水质合格率偏低
对2006年皖能公司所属发电机组的发电机内冷水水质合格率进行了统计，其中pH合格率为97.40%，Cu合格率为82.53%，特别是马鞍山发电厂，其内冷水铜合格率仅33.31%，合格率明显偏低。希望各厂认真查找原因，尽快改变这种状况。
3、凝汽器泄漏与维护
自《安徽省火电厂凝汽器铜管管理条例》和《华东电网火电厂凝汽器管材管理办法》实施以来，各级领导和专业技术人员对凝汽器的认识进一步加强，对新管材的质量把关和检修时进行涡流探伤方面的工作给予了充分的重视，但在凝汽器运行维护和停备用保护方面的工作时有欠缺。
目前，凝汽器管材泄漏的问题在安徽省火电厂中还是很突出， 2006年仅大唐在皖4个电厂17台发电机组中，就有11台机组的凝汽器管材存在明显的泄漏，累计泄漏时间多达13876小时。
希望各电厂注意加强凝汽器泄漏期间的查堵漏工作，并尽早安排更换有明显泄漏的凝汽器管材。
4、凝结水溶氧合格率偏低
凝结水溶氧合格率偏低不仅会加重机组凝结水系统的氧腐蚀，同时还会增加除氧器的负担，进而导致给水溶氧不合格。
安徽省内各发电公司2006年凝结水溶氧合格率均较低，其中大唐公司2006年凝结水溶氧合格率96.27%，相比去年（87.88%）提高了8.39%，皖能公司、中电国际2006年凝结水溶氧合格率均低于96%的考核指标，且分别较2005年下降了1.11%、5.83%，其它公司2006年凝结水溶氧合格率也低于96%的考核指标。  

同时凝结水溶氧合格率还影响了给水溶氧合格率，相比2005年，随着凝结水溶氧合格率的变化，大唐公司给水溶氧合格率相应提高了0.93%，皖能公司给水溶氧合格率下降了0.7%，中电国际给水溶氧合格率也下降了0.39%。
希望省内各相关发电公司/企业重视和加强凝结水溶氧合格率的整治工作，认真查找机组凝结水溶氧合格率偏低的原因，并尽早消除缺陷。
5、化学仪表超差问题
化学仪表的准确度一直是大家最关心的问题，也受到了各级领导和专业人员的重视。当前各电厂对部分化学仪表性能、使用、维护掌握不够、技术人员缺乏、技术力量薄弱是制约在线化学仪表测量数据准确性的重要因素，部分超期服役仪表不能及时更换或缺少配件也是其中的原因之一，另外也希望各厂化学仪表人员进一步加强在线仪表的运行维护和定期校验工作。
6、停用保护问题
停用保护问题已得到各级领导和技术人员的关注，但目前还没有非常成熟的办法，大部分机组仍采用热炉放水或十八胺和热炉放水的方法。十八胺保护技术还不是十分成熟，诸如其在热力系统的停留时间、分解产物及其对水质和热力设备的影响等问题都没有研究，但其对凝混床树脂的污染已得到肯定，且此污染是不可逆的，因此带有凝结水精处理设备的电厂尽量不采用此方法。
目前，各电厂可参照《DL/T 956-2005 火力发电厂停（备）用热力设备防锈蚀导则》选择适合机组特征和停（备）用要求的停炉保护方法。
7、离子交换树脂的污染问题
随着我国国民经济的快速发展，工业用水量日趋增大，水质污染问题也日益严重，锅炉补给水系统离子交换树脂的污染问题也日渐突出。目前，我省已有部分电厂在枯水季节制不出合格的除盐水。为此，希望有关电厂加强原水的预处理工艺控制，对存在严重污染的离子交换树脂及时进行复苏处理，保证锅炉补给水系统的正常运行。
8、循环冷却水处理
目前我省采用敞开式循环冷却水系统的发电机组不断增加，从目前循环水处理开展的情况看，有些电厂的循环水处理工作仍不够正常，有的电厂为了节约运行费用甚至没有进行循环水的防腐防垢处理，因而使机组凝汽器管材出现了不同程度的腐蚀、结垢现象。有些电厂循环冷却水处理工艺没有经过严格的药品筛选及模拟试验，循环水处理工作存在一定的盲目性。希望存在上述现象的电厂能够加强和重视循环冷却水处理工作。
十二、2007年重点工作
1、认真贯彻执行各类化学技术监督规定和各发电公司的监督理念，进一步加大新规程、新标准、新办法等的宣传、执行和监督检查的力度，努力搞好各公司在皖机组的化学监督工作。
2、继续贯彻执行《安徽省火电厂凝汽器铜管管理条例》和《华东电网火电厂凝汽器管材管理办法》，加强凝汽器的运行维护和停备用保护工作，开展凝汽器不锈钢管的选择、使用、维护等技术指导工作。
3、全面贯彻《安徽区域热力设备检修化学监督检查技术规范》，加强机组大小修期间的化学监督检查工作，对化学监督检查中发现的问题，进行技术分析，并为电厂提出合理化建议。
4、继续开展好热力系统离子查定工作，及时将查定结果反馈给相关电厂，以指导相关设备的运行工况的调整。
5、在全省范围内开展凝汽器循环冷却水处理调研工作，发现和解决电厂循环冷却水处理方面存在的问题，并提出合理的循环冷却水监督方式、处理工艺和药剂。
6、针对目前化学除盐系统存在的问题，进一步开展离子交换树脂污染原因分析与复苏技术的研究。
7 、继续进行化学仪表标准传递和溯源工作和全省各电厂在线仪表校验工作。做好仪表选型方面的技术支持工作，把好仪表质量关。重点完成仪表确认中心的换证工作。
8、加强对全省火电公司燃煤煤质的监督，及时发现各厂在燃煤“采﹑制﹑化”各方面存在的问题并加以纠正，保证试验结果的正确可信和煤质监督的可靠管理。加强岗前和在岗的培训，要严把“采﹑制﹑化”三关，防止和杜绝劣质煤入厂。重点完成“采﹑制﹑化”人员取换证工作。
9 、加强电厂试验人员的技术培训工作，协助新电厂做好技术档案、设备台帐的建立等基础工作。重点完成水处理、水化验人员资格考核及发证工作。
10、加强新建电厂全过程化学监督工作，高质量完成新建电厂的基建调试工作。
11、进一步开展新投产发电机组的热化学试验工作和超（超）临界机组水汽品质优化试验工作。
